


Boden

Robust durch natiirliche Veredelung

Harz dringt ins Holz ein und

bindet die Ole. Es fordert Hir-

te und Abriebbestindigkeit.

Natiirliche Pigmente, beson-
ders fein gemahlen, dringen

tief'in die Poren ein und erzeu-

gen harmonische Farbtone.

Ol scittigt die Struktur des
Holzes. Es wirkt wasser-
abweisend und sorgt fiir

eine anmutige Tiefenwirkung.

Mastix

Bienenwachs

Candelillawachs

Schellackwachs

Carnaubawachs
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Copal

Schellack

Kolophonium

Wachs verbindet sich mit Olen.
Es bietet natiirlichen Schutz
vor Schmutz und mechanischen
Einfliissen.

Granit Steingrau

Roter Bolus

Eisenoxid Gelb

Titanweil

Leinol

Perilladl

Walnussol



Boden

Sortierung und Bearbeitung

1 Fein / 1 Strukturiert

GleichméaRige Holzstruktur mit kleinen
Asten und dezenten Rissen, von Hand
angepasst. Akzentuierung der fiir das Holz
typischen Maserung durch Ausbiirsten der
Frihholzanteile.

1 Fein / 2 Handgehobelt

GleichmaRBige Holzstruktur mit kleinen
Asten und dezenten Rissen, von Hand
angepasst. Individuell gewellte Struktur
mit kleinen Graten und Mulden durch
einen von Hand gefiihrten Hobel.

1 Fein / 3 Naturgetrocknet
GleichméaRige Holzstruktur mit kleinen
Asten und dezenten Rissen, von Hand
angepasst. Ein eigens entwickeltes
Verfahren lasst die deutlich fuhlbare
Struktur natirlich gealterten Holzes
entstehen.

2 Mittel / 1 Strukturiert

Deutliche Holzstruktur mit Asten,
Schwund- und Windrissen, von Hand
angepasst. Akzentuierung der fiir das Holz
typischen Maserung durch Ausbiirsten der
Frihholzanteile.

2 Mittel / 2 Handgehobelt

Deutliche Holzstruktur mit Asten,
Schwund- und Windrissen, von Hand
angepasst. Individuell gewellte Struktur
mit kleinen Graten und Mulden durch
einen von Hand gefihrten Hobel.

2 Mittel / 3 Naturgetrocknet
Deutliche Holzstruktur mit Asten,
Schwund- und Windrissen, von Hand
angepasst. Ein eigens entwickeltes
Verfahren lasst die deutlich fuhlbare
Struktur natirlich gealterten Holzes
entstehen.

3 Grob / 3 Naturgetrocknet

Sehr ausgepragte Holzstruktur mit ausge-
suchten Astknoten, markanten Schwund-
und Windrissen, von Hand angepasst. Ein
eigens entwickeltes Verfahren lasst die
deutlich fihlbare Struktur natiirlich
gealterten Holzes entstehen.




Kiihles Grau Warmes Grau

Eiche Natur

Braun

Dunkel
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Perle

Il II.
Muschel

Maisgold

Cognac

Rauch

Boden

Eine Farbauswahl in Eiche
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FIusskleseI Treibholz

Honig Elfenbein Antik
- -
Leinen Zimt
- -
Havanna Mokka
- -
Tinte Schwarze Olive
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Auster Dunkel

Auster Hell

Lehmbraun

Schokolade

Schwarze Kirsche



Langdiele

Kurzdiele

Projektdiele 240

Projektdiele 180

Projektdiele 135

Projektdiele 115

Objektdiele

Parkett Dreischicht

Tafelparkett

Projektparkett 135

Projektparkett 115

Boden

Formatiubersicht

L: 3000 - 5000 mm
B: 160 - 360 mm
S:19 mm
Nutzschicht 4,5 mm

L: 2400 - 2950 mm
B: 160 - 240 mm
S:12/15/18 mm
Nutzschicht 2,8 mm

L: 1800 - 2400 mm
B: 240 mm

S:15 mm
Nutzschicht 3,5 mm

L: 1800 - 2400 mm
B: 180 mm

S: 15 mm
Nutzschicht 3,5 mm

L: 1400 - 2000 mm
B: 135 mm

S:15 mm
Nutzschicht 3,5 mm

L: 1400 - 1600 mm
B: 115 mm

S: 11 mm
Nutzschicht 3,5 mm

L: 2200 mm

B: 221/ 181/ 139 mm
S:14 mm
Nutzschicht 3,5 mm

L: 500 / 600 / 700 mm
B: 100 / 120 / 140 mm
S: 19 mm

Nutzschicht 4,5 mm

L x B: 750 x 750 - 800 x 800 mm

L x B: 950 x 950 - 1000 x 1000 mm
S:19 mm

Nutzschicht 4,5 mm

L: 770 mm

B: 135 mm

S: 15 mm
Nutzschicht 3,5 mm

L: 770 mm

B: 115 mm

S: 11 mm
Nutzschicht 3,5 mm
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Produktiibe

Langdiele
Kurzdiele

Parkett Dreischicht
Tafelparkett
Objektdiele
Projektdiele 240
Projektdiele 180
Projektdiele 135
Projektdiele 115
Projektparkett 135
Projektparkett 115

Sortierung / Bearbeitung

1 Fein /1 Strukturiert

1 Fein/2 Handgehobelt

1 Fein /3 Naturgetrocknet

2 Mittel /1 Strukturiert

2 Mittel /2 Handgehobelt

2 Mittel / 3 Naturgetrocknet

3 Grob /3 Naturgetrocknet

weitere Sortierungen / Bearbeitungen auf Anfrage

In unserem hauseigenen Labor entwickeln wir einen exakt auf
unsere Oberfliche abgestimmten Schutz aus natiirlichen Harzen, Wachsen
und Olen. Fiir die Farbgebung aktivieren wir holzeigene Inhaltsstoffe und setzen
feinste Pigmente, gewonnen aus Erden und Gesteinen, ein.

Durch ein spezielles Verfahren werden Farbpigmente und ndhrende Essenzen
tief und dauerhaft ins Holz eingearbeitet. Die Oberfliche bleibt dadurch
diffusionsoffen, farbstabiler und fleckenunempfindlicher. Sie ist regenerierbar
und darf niemals abgeschliffen werden. Unser Veredelungsverfahren basiert
auf Erkenntnissen unserer 30-jdhrigen Forschung und wird stetig
auf aktuelle Bediirfnisse angepasst.
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